Nach CBN-Kompetenz pusht Junker nun dank
mehrspindliger Kreuzschlitten die Produktivitat nochmals

FIT FUR ALLE
ANFORDERUNGEN

von Jirgen Kromberg Gleich mehrere Fliegen mit nur einer Klappe zu schlagen, gilt in der Kiiche
seit jeher als clever — fiir die Fertigungstechnik trifft das natiirlich gleichfalls zu: etwa beim
Schleifen der Hublager von Kurbelwellen. Wenn man da also in einer Operation gleich zwei
auf einmal schafft, ist man (nahezu) doppelt so schnell wie bislang Gblich und gehért zu
den Gewinnern: so unbestritten die Junker GmbH aus dem mittleren Schwarzwald - und
ihre Kunden.

ir diirfen kurz rekapitulieren: da
Wsind die einen (wenn es sie denn

noch gibt) zurecht stolz, dass ihr
Unternehmen vor deutlich mehr als 100
Jahren (und somit im 19. Jahrhundert) ge-
griindet wurde und dass es sie immer noch
erfolgreich gibt, und da hat ein vor erst 45
Jahren mit nur drei Leuten gestarteter Be-
trieb in seinem Metier dank mutiger Inno-
vation den Marki erobert und die seiner
zeitigen alten StartUps langst hinter sich
gelassen und gibt der Branche weiter die
Richtung vor; gemeint ist die Erwin Junker
Maschinenfabrik GmbH aus Nordrach...
...50 erinnert Giinter Riehle, bei Junker
Sales Manager Automotive: , Junker war

friithzeitiz Pionier im CBN-Schleifen, er
kannte so auch rechtzeitig, dass es dafiir
besonders steifer Schleifmaschinen bedarf,
und kann sicher fiir sich beanspruchen, in
dieser Fertigungstechnik das langjihrig
grofite Know-how zu haben — nicht um-
sonst gelten wir als Technologiefiihrer und
haben das Vertrauen aller groBen natio-
nalen und internationalen Automaobil-Her
steller und von namhaften Zulieferern wie
Bosch, Mahle oder ZF gewonnen.*

Uberzeugt hat die Junker GmbH aber
nicht allein mit ihrer Kompetenz im pro-
zesssicheren  schnellen CBN-Schleifen,
sondern auch mit ihrem speziellen Ferti-
gungs-Konzept des One-Piece-Flow: also

dem Komplett-Bearbeiten von Motoren-
und Getriebeteilen in einer Einspannung
in nur einer Maschine. Klar: das Prin-
zip reduziert die Investkosten, senkt die
Durchlaufzeit und macht es viel leichter,
die geforderten Toleranzen zu erreichen.
Doch gleichzeitig beherrschen die Bade-
ner auch die Technik, in wiederum einer
Maschine mit internem Teile-Shifting in
zwei Stationen nacheinander (und somit
in zwei Einspannungen) das Komplett-
bearbeiten zu realisieren. Kommentiert
Riehle: Fiir jede Aufgabe haben wir je
nach Rahmenbedingungen ganz unter
schiedliche Losungen parat— denn bestim-
mend fiir das jeweilige Konzept diirfen
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nicht unsere Moglichkeiten als Hersteller
sein, sondern das, was fiir den Kunden
am besten ist. Als kompetenter Anbieter
muss man fiir méglichst alle relevanten
Anforderungen aufgestellt sein.”

Dieses Selbstversténdnis  unbedingter
Kunden-Orientierung fithrte denn auch
zur Evolution®’-Entwicklung — zuniichst
mit dem Modell ,6" als der derzeit grofi-
ten Junker-Schleifmaschine, das noch in
diesem Jahr (wohl zur Emo) mit dem
Modell 4" zunéchst weiter nach unten
skaliert und mit der Gréfe 8" ebenfalls
seine Fortsetzung nach oben finden wird.
Bewertet Riehle:  Mit der erstmals zur
Emo 2005 wvorgestellten zeitgemiBen

;Evelution®-Entwicklung haben wir uns
somit Spielraum nach unten wie nach
oben geschaffen.”

Wesentliches Merkmal ist natiirlich auch
bei ihr — unabhiéingig von der adaptierten
Basis-CMNC (sei es Fanue, sei s Siemens)
- der Junkereigene Systemaufbau mit
lediglich einem identischen Bediener
Interface. Erklirt Richle: mit unserem
LEIOP vereinfachen und erleichtern
wir Inbetriebnahme, Service, Wartung
und Bedienung gleichermalfen ganz we-
sentlich, da die Hardware immer gleich
ist. Technologisch bedingte Unterschiede
(etwa beim Rund-, Unrund- oder Pendel-
schleifen) werden iiber die jeweilig hinter
legte Software abgebildet.” (Siehe auch
MNCFertipung’ 5-2006, Seite 126.)

Also: mit (werbenden) Junker-Worten ge-
sprochen, schafft Junker mit der ,Evoluti-
on?’ die Basis fiir mehr Wirtschaftlichlkeit
und Flexibilitit beim Schieifen. So wird
;Evolution® aus bestehenden bewihrten
und weiter entwickelten Schleifmaschi-
nen-Modellen bis zur durchgangigen
Markt-Prisenz der Evolution®-Platt-
formen 1, 4, 6, und 8 umgesetzt, wobei
die Plattformen 4, 6, und 8 sowohl in |5’
{small) als auch in L' {large) verfiigbar
sind. Die Botschaft: so erhilt jeder Kun-
de eine perfekt zugeschnittene Lésung,
die seine Anforderungen maximal er
fiillt = und das durchgingig auf der Ba-
sis vielfach bewidhrter Technologien und
Komponenten. Nachdem die Plattform
AS' nur einschlittig méglich ist, ist die
Plattform 4L zweischlittig wverfiigbar,
aber die Plattformen 65" und 6L sowie
,85"und 8L sind denn ein- als auch zwei-
schlittig erhéltlich. Nun — das macht die

Bereinigte Plattform-Stra-
tegie bei Junker: so gibt es
dank ,Evolution®” bei der
Plattform 4" und der
,Plattform 6" nun je zwei
Standardidngen, mit de-
nen allein sich rund 70
Prozent der Anforderungen
der Automotive-Industrie
erfillen lassen,
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Und das ist das Geheimnis der Kom-
paktheit etwa der Jucrank 6': arbeitet
sie doch in ihrer Z-Achse mit Zahnstan-
gen-Antrieb, der bei Einsatz eines zwei-
ten Schleifspindelstocks nach dem
MasterSlave-Prinzip operiert.

Ganz oft sagen zwei Bilder mehr als noch so schine Waorte: beim herkmmlichen System-Authau sind alle Be-
teiligten (bei Inbetriebnahme, Schulung, Bedienung, Service...) an komplexen (Produktions-)Schleifmaschi-
nen mit gleich mehreren ManMachine-Interfaces konfrontiert - etwa fiir Leistungs-Aufnahme und Temperatur,
das Durchmesser-Messen, Kirperschall und Auswuchten plus der eigentlichen NC-Steurung und Maschinen-
Bedientafel. Die Junker GmbH dagegen kommt dank ihrem ,EJ-OP" (steht fir ,Erwin Junker Operator Panel')
mit nur einer Bediener-Schnittstelle aus, die zudem auf Daver gleich bleiben wird. Sehr kunden-orientiert,
kann man da nur sagen...

Junker-Offerte vordergriindig fir Sie nur
tibersichtlicher; aber (natiirlich) steckt da
mehr dahinter, wie uns Ginter Riehle
erldutert:

woelbst bei der L-Version unserer
,6000'er mit zwei Schleif-Schlitten war
bei 900 mm Schluss - aber da gab es die
Anforderung, Kurbelwellen mit bis 2o
1.500 mm Einspannlange je zweischlittig
simultan an Haupt- und Hublagern und
damit hochproduktiv zu bearbeiten, und
da mussten wir uns was einfallen lassen®,
und veranschaulicht: | Die Aufgabe war
also, unsere Schleifmaschinen innen zu
stretchen, ohne sie auBen zu vergrofiern,
denn die Aufstellfliche ist ein sensibles
Thema: je kleiner, desto besser.”

Die optimale Lésung lag — natiidich - im
Wechsel zum Kreuzschlitten-Prinzip in
Verbindung mit der MasterSlave-Antriebs-
technik der Z-Achse: doch nicht allein der
Kompaktheit wegen, sondern zudem des-
halb, weil es sich mit zunehmender Werk-
stitckgrofie (und damit grofferem —gewicht)
einfach verbietet, etwa eine Kurbelwelle
linear zu bewegen: ,,Da miissen die Positi-
onier- und dieVorschub-Bewegungen allein
imWerkzeug, also in der Schleifscheibe, lie-
gen”, betont Riehle.

Dasidentische Konzeptwurdekonsequent
aufl die neue ,Plattform 4" herunter ge-
brochen — denn auch bei dieser kleineren
Maschinengrofie sind ja durchaus oftmals
relativ schwergewichtige Werkstiicke zu
bearbeiten; und dass auch die zukinftige
,Plattform 8" dem gleichen Prinzip folgen
wird, ist denn wohl logisch.

Was nun hat die Junker GmbH mit ih-
rem neven Evolution®-Konzept fiir sich
wie fiir ihre Kunden erreicht? Riehle fasst
fiir uns zusammen: , Abgesehen von den
schon erwihnten erweiterten Bearbei-
tungs-Maglichkeiten kiinnen wir nun mit
nur zwei Plattformen — also der ,4'er und
der ,6'er - bei je zwei Standard-Lingen
gut 70 Prozent aller Aufgaben der Auto-
motive-Branche lésen und bieten ihr so-
gar noch eine reduzierte Aufstellfliche®,
und erlautert: ,Das zeigt sich speziell
dann, wenn mehrere Maschinen in Linie
installiert werden, denn dank dem Mas-
terSlave-Antriebskonzept kragen keine
Komponenten mehr aus, brauchen also
keinen seitlichen Einbauraum, und die
WZMs kénnen somit enger beieinander
stehen”, und fihrt dann fort:

WMit der Konzentration auf zwei Platt-
formen mit je zwei Stinderlingen wur-
de der Umstieg auf Mineralguss-Stinder
wirtschaftlich, und wir haben jetzt auch
viel mehr Gleichteile und damit im Ein-
kauf wie in der Fertigung hihere Stiick-
zahlen*, und nennt als Beispiel das nun
identische Fithrungs- und das gleiche
maschinen-interne Ladesystem: beide
variieren allein in ihrer Linge, und er
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innert: ,,Auf die langfristig identische e Aus ginem Guss: Vom genau kolkulierfen Angebot,
CNC-Hard- und Software bei allen Jun- A ot "

r effiziente Planung und minutengenaues
ker-Maschinen habe ich schon hingewie- UhE L lJ_lJ 9” : .g
ser —sie bringt Kontinuitit und bietet dem EEIImunugemenI bis hin zum integrierten Bestellwesen
Operator wie dem Service immer gleiche ® Integriert sich viillig in Ihren Arbeitsalltag
Voraussetzungen.” : X .
Witreridialeg: dis versohiedanen: Platt- e Finfoch zu erlemen, zu implementieren und zu
form-Grilfen(abgesehenvonihrer Lange) henutzen
bis zur Schleifbett-Oberkante identisch e z .
sind. beginnt die. augaben-, respektive * Speziell fiir kleine und mittelstindische Unternehmen
kunden-individuelle Ausriistung mit der aus hrer Branche

Auswahl der jeweils am besten geeigneten
Schieifspindelstocke —und da kann Junker
in ein gut bestiicktes Regal greifen, Allein
bei der Plattform 65" und ,6L" sind es zehn
Varianten ohne und mit B-, respektive
sogar A-Achse. ,Diese praxisorientierie
Vielfalt erlaubt es uns, aufgabengerecht
und gleichwohl sehr schnell und gezielt
aul Anfragen zu antworten — mit unserem
Baukastensystem bieten wir quasi aus
dem Stand praktikable Lésungen", und
differenziert: ,Das gilt sowohl fiir den
Hersteller von GroBserien, fiir den es
primir auf denkbar hohe Produktivitat
ankommt als auch fir den Zulieferer, fiir
den etwa Flexibilitdt Prioritit hat.*

Dass die Junker GmbH jedoch mit dieser
Offerte bei den einschligigen Anwen-
dern offene Tiiren findet, mag nicht ver-
wundern, und so ist Richle wohl zurecht
zuversichtlich, dass sich der Erfolg der
JLEvolution®-6" auch bei der Evolution?-
4'fortsetzen lassen wird: ,,Unser mittleres
Modell ist doch pridestiniert zum Schiei-
fen von Nockenwellen®, zeigt sich Rieh-
le iiberzeugt und kalkuliert: |, Zukiinftig
wird es auch immer mehr 4-Zylinder
Motoren geben, die gréfierer Laufruhe
auch bei htheren Drehzahlen wegen mit
Ausgleichswellen arbeiten — da erdffnen
sich uns also vermehrt weitere Chancen. "
Doch nicht nur dadurch: denn von dort
ist der Weg ja nicht mehr weit zu ganz
normalen Getriebewellen — oder? Besti-

tigt Riehle: ,,Wir kannen alles - sind wir .
doch fit fiir alle Anforderungen.” f - I:II"}I':“H-IIINEE]!I'I| Ty.\j‘fﬂrkl’..l.ﬁﬂ
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