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Ein Lohnfertiger muss heute
hinsichtlich unterschied-
licher Werkstlcke, Werk-
stoffe und Bearbeitungsver-
fahren sehr flexibel sein. Da-
zu gehért auch das Auf3en-
und Innerrundschleifen als
ein nach wie vor unverzicht-
bares Fertigungsverfahren
zum Erreichen hoher Ge-
nauigkeiten und Oberfla-
chenglten. Das Spektrum
zu schleifender Werkstlicke
enthalt die gesamte Band-
breite technischer Bauteile.
Hierzu benétigt man NC
bzw. CNC-Rundschleifma-
schinen zum Umfangs- und
Planschulterschleifen, die
gerade oder schrag einste-
chen, sowie zum von Junker
prasentierten CNC-Schleif-

maschinen der Baureihe
JEd*
Diese umfasst NC bzw.

CNC-Schleifmaschinen fur das kom-
plette Spektrum an Schleifverfahren.
Damit bietet Junker dem Lohnfertiger
die Moglichkeit, ein groBes Spektrum
an Werksttickvarianten, gleich welcher
SeriengrofBe, kostenglinstig zu schlei-
fen. Durch eine spezielle Plattformstra-
tegie, den modularen Aufbau und eine
weit gehende Standardisierung sind die
Maschinen der Baureihe ,EJ* zum ei-
nen kostengunstig, zum anderen bean-
spruchen sie wegen ihrer kompakten
Bauweise nur minimale Stellflachen.

In der umfassenden Baureihe ,EJ” gibt
es Maschinen flr bis zu 150 kg schwe-
re Werkstiicke mit bis zu 4(X) mm
Durchmesser und bis zu 1300 mm Ein-
spannlénge. Die Standard-NC bzw.

Kompaktklasse fiir den Job-Shop: Die
CNC-Schleifmaschinen ,EJ* 10

CNC-Schleifmaschinen erflllen hohe
Anspriche in Bezug auf Qualitdt und
Genauigkeiten hinsichtlich Rundlauf,
Rundheit, Zylindrizitat, Winkligkeit so-
wie Mafstabilitat. Hierzu tragen die
lber vierzigjahrige Erfahrung und das
besondere Know-how rund um die
schleiftechnologischen Junker-Prinzi-
pien entscheidend bei.

Besondere Vorteile haben die CNC-
Schleifmaschinen der Baureihe ,EJ”
auch durch ihr einheitliches Design und
die Ubereinstimmende Ausflhrung der
Bedienpanels. Das reduziert erheblich
die Einarbeitungszeiten fiir das Bedien-
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personal und vereinfacht die
insbesondere in kleinen
Unternehmen haufige Mehr-
maschinenbedienung. Das
Bedienpersonal findet an je-
der der CNC-Schleifmaschi-
nen eine Ubereinstimmende
Anordnung der Bedienele-
mente. Zu  minimalen
Nebenzeiten und raschen
Arbeitsablaufen tragen die
weit zu 6ffnenden Schiebe-
tiren und dadurch gut zu-
ganglichen  Arbeitsraume
bei.

Alle Maschinen der Baurei-
he ,EJ" verfligen Uber die
beim Schleifen bewéhrten
und zuverldssigen numeri-
schen Steuerung Typ Fanuc
210iT mit einer Auflésung
der Zustellachsen von
0,0001 mm. Diese unterstit-
zen den Maschinenoperator
beim Bedienen und beim
Programmieren in der Werkstatt mit
Grafiken und tbersichtlichen Klartextdi-
alogen. Datentrdger ermdglichen das
Archivieren von NC-Programmen, den
einfachen Datenaustausch zwischen
CNC-Schleifmaschinen und das Uber-
nehmen extern erstellter NC-Program-
me.

Fir eine rasche und kostengtinstige In-
betriebnahme sorgt die kompakte,
monolithischen Bauweise, auf der sich
sémiliche Peripherie-Aggregate wie
Schaltschrank, Steuerung, Hydraulik,
Pneumatik, Kihlschmierung und Ab-
saugung befinden. So lassen sich die
Maschinen problemlos mit einem Ga-
belstapler oder Kran transportieren und
aufstellen. Bei der Inbetriebnahme
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Die neue Generation der Citizen Langdreh-
automaten ist eine konsequente Weiterentwicklung

Flexibilitat.

im Bezug auf Geschwindigkeit, Prazision und

Die Typen C16-VIl und C16-1X basieren auf dem
bekannten und bewihrten Maschinenkonzept der
Cincom Serie. Sie bieten mit dem modularen Aufbau

flexible Fertigung fiir hohe Anspriiche.
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BaugroéBenvergleich

AuBenrundschleifen Geradeinstich-Verfahren i Schrageinstich-Verfahren
Baureihe: 1000 3000 3000 5000 “E:; 1000 3000 5000
Maschinen-Typ: EJ 10 EJ 29 EJ 30 EJ 50 :, EJ 11 EJ 31 EJ 51
Spitzenhohe: 100 150 150 205 i 100 150 205
Umlaufdurchmesser max: 80 290 290 400 ek 80 280 400
Einspannlange max: 150 500 800 1300 ;;%% 150 800 1300
Schleiflange max: 150 800 800 1050 i 150 570 1300
Schleifmittel: korund korund korund korund E% korund kerund korund
Aufstellflache: ca. 4 gm ca. 10 gm ca. 10 gm ca. 17 gm :Eg ca. 4 gm ca. 10 gm ca.17gm
MaBe Bx T x H: 1,40x2,85x2,00 3.54x1.96x2,05 3,54x2,81x2,05 4,50%3,48%2,13 | 1,40x2,85x2,00 3,54x2,81x2,05 4.50x3.48x2,13

mussen lediglich die Elektrik und die
Pneumatik mit dem Netz verbunden
werden. Damit kann der Anwender die-
se kompakten CNC-Schleifmaschinen
innerhalb klrzester Zeit auch an ande-
ren Stehplatzen aufstellen. Das bietet

Universell fir
kleine bis mittel-
groBe Werkstii-
cke: Die modu-

insbesondere Lohnfertigern mit beeng- lar auf einer
ten Platzverhaltnissen eine zusatzliche standardisierten
Flexibilitat. Plattform aufge-
Durch das modulare Prinzip auf einheit- g‘z‘éi:} n?anéghi-
licher Plattform hat Junker jetzt NC bzw. rion E1° 5D

CNC-Schleifmaschinen der Baureihe
-EJ" flr alle AuBenrundschleif-Bearbei-
tungen sowohl fiir das Geradeinstich-
als auch flr das Schrageinstich-Schleif-
verfahren verwirklichlicht.

Schwergewicht: Fiir groBe Werkstlicke, wie Kurbelwellen fiir mehr-
zylindrige Verbrennungsmotoren oder Kompressoren, ausgelegte
CNC-Schleifmaschine ,EJ* 51

€ =

Insbesondere Lohnfertiger profitieren
von dem universellen Nutzen dieser
Maschinen. Wegen der niedrigen Kos-
ten und des kleinen Bedarfs an Stellfia-
che kénnen sie mehrere Schleifmaschi-
nen installieren. Das erh&ht inre Flexibi-
litdt und die Kapazitaten fir kurzfristige
Fertigungsauftrage. Mit diesen CNC-
Schleifmaschinen sind sie bestens ge-
ristet fir den Wettbewerb: kiirzere
Durchlaufzeiten und zuséatzlich niedrige
Kosten bei Standard-Schleifbearbei-
tungen. ,
v
www.junker-group.de

Stand: 11 D55

Schrédg einstechen zum Schleifen von
Lagersitzen an Ritzelwellen auf der
CNC-Schleifmaschine ,EJ‘31
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